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技术要求：

1. 图中未注尺寸请按电子挡1:1量取,详细请参阅Proe 3D文挡;

2. 未注尺寸公差应遵守GB1804-79《公差与配合 未注公差尺寸的极限偏差》的规定.并按IT12确定公差值;

3. 未注形状和位置公差应遵守GB1184-80《形状与位置公差 未注公差的规定》并按B级确定公差值;

4. 去毛刺及锐边锐角.表面不得有划痕、碰伤或其他缺陷;

5. 同一颜色机架表面需要一次装夹完成加工，红色(见3D）;

6. 图中所注尺寸为产品成品尺寸，请注意各工序产品尺寸公差的合理安排(3D着色机加面和螺纹孔需要喷涂保护）;

7. 盐雾测试要求达到48H。
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SUS304

U218项目1M3定位柱

本色

黄誉 余刚

技术要求：

1. 图中未注尺寸请按电子挡1:1量取,详细请参阅Proe 3D文挡;

2. 未注尺寸公差应遵守GB1804-79《公差与配合 未注公差尺寸的极限偏差》的规定.并按IT12确定公差值;

3. 未注形状和位置公差应遵守GB1184-80《形状与位置公差 未注公差的规定》并按B级确定公差值;

4. 去毛刺及锐边锐角.表面不得有划痕、碰伤或其他缺陷;

5. 同一颜色机架表面需要一次装夹完成加工，红色(见3D）;

6. 图中所注尺寸为产品成品尺寸，请注意各工序产品尺寸公差的合理安排(3D着色机加面和螺纹孔需要喷涂保护）;

6. 盐雾测试要求达到48H。
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本色
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技术要求：

1. 图中未注尺寸请按电子挡1:1量取,详细请参阅Proe 3D文挡;

2. 未注尺寸公差应遵守GB1804-79《公差与配合 未注公差尺寸的极限偏差》的规定.并按IT12确定公差值;

3. 未注形状和位置公差应遵守GB1184-80《形状与位置公差 未注公差的规定》并按B级确定公差值;

4. 去毛刺及锐边锐角.表面不得有划痕、碰伤或其他缺陷;

5. 同一颜色机架表面需要一次装夹完成加工，红色(见3D）;

6. 图中所注尺寸为产品成品尺寸，请注意各工序产品尺寸公差的合理安排(3D着色机加面和螺纹孔需要喷涂保护）;

6. 盐雾测试要求达到8H,镀层无脱落、无氧化；
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技术要求：

1. 图中未注尺寸请按电子挡1:1量取,详细请参阅Proe 3D文挡;

2. 未注尺寸公差应遵守GB1804-79《公差与配合 未注公差尺寸的极限偏差》的规定.并按IT12确定公差值;

3. 未注形状和位置公差应遵守GB1184-80《形状与位置公差 未注公差的规定》并按B级确定公差值;

4. 去毛刺及锐边锐角.表面不得有划痕、碰伤或其他缺陷;

5. 材料符合RoHS2.0;

6. 盐雾测试要求达到48H。
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氧化黑色
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技术要求：

1. 图中未注尺寸请按电子挡1:1量取,详细请参阅Proe 3D文挡;

2. 未注尺寸公差应遵守GB1804-79《公差与配合 未注公差尺寸的极限偏差》的规定.并按IT12确定公差值;

3. 未注形状和位置公差应遵守GB1184-80《形状与位置公差 未注公差的规定》并按B级确定公差值;

4. 去毛刺及锐边锐角.表面不得有划痕、碰伤或其他缺陷;

5. 材料符合RoHS2.0;

6. 盐雾测试要求达到48H。

技术要求：

1. 图中未注尺寸请按电子挡1:1量取,详细请参阅Proe 3D文挡;

2. 未注尺寸公差应遵守GB1804-79《公差与配合 未注公差尺寸的极限偏差》的规定.并按IT12确定公差值;3. 未注形状和位置公差应遵守GB1184-80《形状与位置公差 未注公差的规定》并按B级确定公差值;

4. 去毛刺及锐边锐角.表面不得有划痕、碰伤或其他缺陷;

5. 同一颜色机架表面需要一次装夹完成加工，红色(见3D）;

6. 图中所注尺寸为产品成品尺寸，请注意各工序产品尺寸公差的合理安排(3D着色机加面和螺纹孔需要喷涂保护）;7. 盐雾测试要求达到48H。
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技术要求：

1. 图中未注尺寸请按电子挡1:1量取,详细请参阅Proe 3D文挡;

2. 未注尺寸公差应遵守GB1804-79《公差与配合 未注公差尺寸的极限偏差》的规定.并按IT12确定公差值;

3. 未注形状和位置公差应遵守GB1184-80《形状与位置公差 未注公差的规定》并按B级确定公差值;

4. 去毛刺及锐边锐角.表面不得有划痕、碰伤或其他缺陷。

5. 所有组件固定螺丝均需打螺纹胶，不得松动。

技术要求：

1. 图中未注尺寸请按电子挡1:1量取,详细请参阅Proe 3D文挡;

2. 未注尺寸公差应遵守GB1804-79《公差与配合 未注公差尺寸的极限偏差》的规定.并按IT12确定公差值;

3. 未注形状和位置公差应遵守GB1184-80《形状与位置公差 未注公差的规定》并按B级确定公差值;

4. 去毛刺及锐边锐角.表面不得有划痕、碰伤或其他缺陷。

5. 所有组件固定螺丝均需打螺纹胶，不得松动。

注：弧形锁-左锁与右锁对称加工，每套箱体各1套 注：弧形锁-左锁与右锁对称加工，每套箱体各1套

 2

1 43A13-Y020020010-01 下锁杆组件 --- 1
供方组装

2 43A13-Y020020010-02 上锁杆组件 --- 1
供方组装

3 43A13-Y020020010-03 锁套组件 1
配M4波珠螺丝，供

方组装

 3

 1

个安装弧形锁用的内六角螺

钉供应商洪武五金无需提供

个安装弧形锁用的内六角螺钉

供应商洪武五金无需提供
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技术要求：

1. 图中未注尺寸请按电子挡1:1量取,详细请参阅Proe 3D文挡;

2. 未注尺寸公差应遵守GB1804-79《公差与配合 未注公差尺寸的极限偏差》的规定.并按IT12确定公差值;

3. 未注形状和位置公差应遵守GB1184-80《形状与位置公差 未注公差的规定》并按B级确定公差值;

4. 去毛刺及锐边锐角.表面不得有划痕、碰伤或其他缺陷。

5. 所有组件固定螺丝均需打螺纹胶，不得松动。

技术要求：

1. 图中未注尺寸请按电子挡1:1量取,详细请参阅Proe 3D文挡;

2. 未注尺寸公差应遵守GB1804-79《公差与配合 未注公差尺寸的极限偏差》的规定.并按IT12确定公差值;

3. 未注形状和位置公差应遵守GB1184-80《形状与位置公差 未注公差的规定》并按B级确定公差值;

4. 去毛刺及锐边锐角.表面不得有划痕、碰伤或其他缺陷。

5. 所有组件固定螺丝均需打螺纹胶，不得松动。

注：弧形锁-左锁与右锁对称加工，每套箱体各1套
注：弧形锁-左锁与右锁对称加工，每套箱体各1套

 2

1 43A13-Y020020008-01 下锁杆组件 --- 1
供方组装

2 43A13-Y020020008-02 上锁杆组件 --- 1
供方组装

3 43A13-Y020020008-03 右锁套组件 1
配M4波珠螺丝，供

方组装

 3
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钉供应商洪武五金无需提供

5 411-585121-01-R-4-5 螺钉 KM3*5 SUS304 4 /
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吴隆江
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UGM/UGN1/3快速锁片

/

李锦兴 刘成友

4 411-585121-01-R-4-4 盖板 40*23*1.5 锌合金 1 /

3 411-585121-01-R-4-3
弹簧

D2.5*15 SUS304 1 /

2 卡位片 40*22*17 SUS304 1 /

1 411-585121-01-R-4-1 上盖 42*25*4.8 锌合金 1 /
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技术要求:

1.去毛刺及锐边锐角.表面不得有划痕、

碰伤或其他缺陷;

2.未标注公差按GB1804-F；

3.尺寸全部为表面处理后的成品尺寸；

4.未标注尺寸按电子档1:1量取；

5.螺丝与弹簧实配。
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手柄包胶红色
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U218项目1上下吊装锁分解图

电泳黑色

黄誉 余刚

1 411-585121-01-R-1 锁柄(通用) ADC12 1 电泳黑色

2 411-555121-01-R-1 锁杆 SUS304 1 本色

3 411-585121-01-R-1-3 弹簧(通用) SUS304 1 本色

技术要求：

1. 图中未注尺寸请按电子挡1:1量取,详细请参阅Proe 3D文挡;

2. 未注尺寸公差应遵守GB1804-79《公差与配合 未注公差尺寸的极限偏差》的规定.并按IT12确定公差值;

3. 未注形状和位置公差应遵守GB1184-80《形状与位置公差 未注公差的规定》并按B级确定公差值;

4. 去毛刺及锐边锐角.表面不得有划痕、碰伤或其他缺陷;

5. 同一颜色机架表面需要一次装夹完成加工，红色(见3D）;

6. 图中所注尺寸为产品成品尺寸，请注意各工序产品尺寸公差的合理安排(3D着色机加面和螺纹孔需要喷涂保护）;
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2 锁杆 SUS304 1 本色

3 弹簧 SUS304 1 本色

 1 2 3

技术要求：

1. 图中未注尺寸请按电子挡1:1量取,详细请参阅Proe 3D文挡;

2. 未注尺寸公差应遵守GB1804-79《公差与配合 未注公差尺寸的极限偏差》的规定.并按IT12确定公差值;

3. 未注形状和位置公差应遵守GB1184-80《形状与位置公差 未注公差的规定》并按B级确定公差值;

4. 去毛刺及锐边锐角.表面不得有划痕、碰伤或其他缺陷;

5. 同一颜色机架表面需要一次装夹完成加工，红色(见3D）;

6. 图中所注尺寸为产品成品尺寸，请注意各工序产品尺寸公差的合理安排(3D着色机加面和螺纹孔需要喷涂保护）;
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XS1控制盒吊装锁

电泳黑色

黄誉 余刚

技术要求：

1.表面光滑，无毛刺、毛边、碰伤等不良;
2.加框尺寸为重点管控尺寸;

3.未注尺寸公差按GB/T1840-F级，未注形位公差按GB/T1184-H级;

4.尺寸全部为表面处理后的成品尺寸;

5.未注尺寸参照3D图。
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1.表面光滑，无毛刺、毛边、碰伤等不良2.线径0..5，节距4；

3.未注尺寸公差按GB/T1840-F级，未注形位公差按GB/T1184-H级；4.尺寸全部为表面处理后的成品尺寸；

5.未注尺寸参照3D图；6.需过盐雾测试48H。
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SUS304

XS/卡位片

本色

曾俊樟 刘成友

技术要求：

1.去毛刺，披锋，物料无明显变形，刮痕；

2.腰孔孔一边倒角，方便锁杆进入；

3.尺寸全部为表面处理后的成品尺寸，未注尺寸参照3D；

4.锁与锁座适配OK。

手柄包胶黑色

技术要求：
1.表面光滑，无毛刺、毛边、碰伤等不良;

2.加框尺寸为重点管控尺寸;

3.未注尺寸公差按GB/T1840-F级，未注形位公差按GB/T1184-H级;
4.尺寸全部为表面处理后的成品尺寸;

5.未注尺寸参照3D图。
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技术要求：

1. 图中未注尺寸请按电子挡1:1量取,详细请参阅Proe 3D文挡;

2. 未注尺寸公差应遵守GB1804-79《公差与配合 未注公差尺寸的极限偏差》的规定.并按IT12确定公差值;

3. 未注形状和位置公差应遵守GB1184-80《形状与位置公差 未注公差的规定》并按B级确定公差值;

4. 去毛刺及锐边锐角.表面不得有划痕、碰伤或其他缺陷;

5. 同一颜色机架表面需要一次装夹完成加工，红色(见3D）;

6. 图中所注尺寸为产品成品尺寸，请注意各工序产品尺寸公差的合理安排(3D着色机加面和螺纹孔需要喷涂保护）;
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U218项目1URMIII-S边锁

本色+电泳黑色

黄誉 余刚

技术要求：
1.表面光滑，无毛刺、毛边、碰伤等不良;

2.加框尺寸为重点管控尺寸;

3.未注尺寸公差按GB/T1840-F级，未注形位公差按GB/T1184-H级;
4.尺寸全部为表面处理后的成品尺寸;

5.未注尺寸参照3D图。
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技术要求：；1.表面光滑，无毛刺、毛边、碰伤等不良

2.线径0..5，节距4；3.未注尺寸公差按GB/T1840-F级，未注形位公差按GB/T1184-H级；

4.尺寸全部为表面处理后的成品尺寸；5.未注尺寸参照3D图；

6.需过盐雾测试48H。
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技术要求：

1.去毛刺，披锋，物料无明显变形，刮痕；

2.腰孔孔一边倒角，方便锁杆进入；

3.尺寸全部为表面处理后的成品尺寸，未注尺寸参照3D；

4.锁与锁座适配OK。
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黄誉 余刚

1 箱体左边框 1

2 / URMIII-S边锁 --- 2
配KM4*12不绣钢黑

色螺丝，供方组装

3 / 侧边上下吊装锁 --- 1
配KM4*12不绣钢黑

色螺丝，供方组装

4 43D-1008M6-S1-R M6定位柱 1
供方组装

5 M4*8内六角螺钉 2
供方组装

6 侧边上下吊装锁-锁座 --- 1
配KM4*12不绣钢黑

色螺丝，供方组装
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更新箱体边锁、吊装锁，更新部分公差，增加边框标识 2023-02-03B 师浩

更新箱体边锁、吊装锁，更新部分公差，增加边框标识 2023-02-03B 师浩

更新箱体边锁、吊装锁，更新部分公差，增加边框标识 2023-02-03B 师浩

2023-02-03师浩

B B

注意:

1.左、右框架非模组面禁止刻印标记

2.此编码：47Z01-Y0000055是在编码：47Z01-Y0000009的基础上，中框架搭扣锁背面增加避位，共4处

3.中框搭扣助推平面公差修改，由7.85
 0

-0.25调整为7.85
-0.5

-0.65

来料需检验箱体厂家标识

箱体厂家标识字母需在以下红色虚线框

中，字母需水平排列，且不超出黄线,

字体Arial，在此条件下，标识应尽可能

大和清晰，通过将标识字母向下铣削约

0.3mm实现。

兆劲欣：S 新地：D 拓兴：T

技术要求：

1. 图中未注尺寸请按电子挡1:1量取，详细请参阅Proe 3D文挡；

2. 未注尺寸公差应遵守GB/T 1804-2000《一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差》的规定，并按f级确定公差值；

3. 未注形状和位置公差应遵守GB/T 1184-1996《形状与位置公差 未注公差的规定》并按H级确定公差值；

4. 铸件表面不允许有裂纹、欠铸和任何穿透性缺陷，压铸件内部不能有气孔、缩孔等缺陷，其他应附合GB/T 15114-2009

及GB/T 15115-2009的规定；

5. 表面质量：①零件加工表面不允许有冷隔、裂纹、缩孔和穿透性缺陷及严重的残缺类缺陷；②零件应清理干净，不得

有毛刺、飞边，非加工表面上的浇冒口应清理与铸件表面齐平；

6. 壳体喷涂厚度60um--120um之间，附着力应满足ASTM等级4B，颜色按订单要求，色差△E<1.0；

7. 图中所注尺寸为产品成品尺寸，请注意各工序产品尺寸公差的合理安排；

8. 严格保证产品尺寸及平面度要求，保证各螺纹孔深度尺寸符合图纸要求；

9. 其他未注要求需符合洲明Q ULM J001-2020 《LED显示屏用压铸箱体技术规范》要求；

技术要求：

1. 漏装、少装、多装、装错型号、装错位置以及装配不合格的物料均为不合格物料；

2. 箱体外露表面无毛刺，任一面上都不允许遗留有灰尘、异物等杂物；

3. 所有配件组装牢固，不可有配件脱落现象，表面不得有变形；

4. 在装配、运输过程中对产品表面造成划痕、汗迹、污物、凹坑等损伤，合格性判定需符合洲明表面质量要求；

5. 所有的装配螺钉均需要耐落胶固定；

6. 锁杆锁紧状态下手柄角度＞10°，且手柄不能超过箱体4个角平面；

7. 确保锁杆可以单手推入锁片，不可有卡顿无法推入的情况；
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U218项目1中框架组件

---

黄誉 余刚

1 / 下侧封板 ADC12 1
配 半牙螺丝

*2，供方组装

2 控制盒吊装锁-锁座 --- 1
配K 平头螺丝

*2，供方组装

3 / 中框架 ADC12 1

4 M3定位柱 SUS304 3 本色

5 / 上侧封板 ADC12 1
配 半牙螺丝

*2，供方组装

6 -- M5波珠螺丝 SUS304 2
供方组装

7 413-115112-01-R 提手 A3 1
含M3台阶螺丝和不绣

钢轴套，供方组装

8 43D-1008M6-S1-R M6定位柱 SUS304 2
供方组装

9 控制盒吊装锁 --- 1
配KM4*12不绣钢黑

色螺丝，供方组装

10 -- M4*8内六角螺钉 2
供方组装
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 箱体中框架

技术要求：

1. 漏装、少装、多装、装错型号、装错位置以及装配不合格的物料均为不合格物料；

2. 箱体外露表面无毛刺，任一面上都不允许遗留有灰尘、异物等杂物；

3. 所有配件组装牢固，不可有配件脱落现象，表面不得有变形；

4. 在装配、运输过程中对产品表面造成划痕、汗迹、污物、凹坑等损伤，合格性判定需符合洲明表面质量要求；

5. 所有的装配螺钉均需要耐落胶固定；

6. 锁杆锁紧状态下手柄角度＞10°，且手柄不能超过箱体4个角平面；

7. 确保锁杆可以单手推入锁片，不可有卡顿无法推入的情况；

技术要求：

1. 图中未注尺寸请按电子挡1:1量取，详细请参阅Proe 3D文挡；

2. 未注尺寸公差应遵守GB/T 1804-2000《一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差》的规定，并按f级确定公差值；

3. 未注形状和位置公差应遵守GB/T 1184-1996《形状与位置公差 未注公差的规定》并按H级确定公差值；

4. 铸件表面不允许有裂纹、欠铸和任何穿透性缺陷，压铸件内部不能有气孔、缩孔等缺陷，其他应附合GB/T 15114-2009

及GB/T 15115-2009的规定；

5. 表面质量：①零件加工表面不允许有冷隔、裂纹、缩孔和穿透性缺陷及严重的残缺类缺陷；②零件应清理干净，不得

有毛刺、飞边，非加工表面上的浇冒口应清理与铸件表面齐平；

6. 壳体喷涂厚度60um--120um之间，附着力应满足ASTM等级4B，颜色按订单要求，色差△E<1.0；

7. 图中所注尺寸为产品成品尺寸，请注意各工序产品尺寸公差的合理安排；

8. 严格保证产品尺寸及平面度要求，保证各螺纹孔深度尺寸符合图纸要求；

9. 其他未注要求需符合洲明Q ULM J001-2020 《LED显示屏用压铸箱体技术规范》要求；
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技术要求：

1. 漏装、少装、多装、装错型号、装错位置以及装配不合格的物料均为不合格物料；

2. 箱体外露表面无毛刺，任一面上都不允许遗留有灰尘、异物等杂物；

3. 所有配件组装牢固，不可有配件脱落现象，表面不得有变形；

4. 在装配、运输过程中对产品表面造成划痕、汗迹、污物、凹坑等损伤，合格性判定需符合洲明表面质量要求；

5. 所有的装配螺钉均需要耐落胶固定；

6. 锁杆锁紧状态下手柄角度＞10°，且手柄不能超过箱体4个角平面；

7. 确保锁杆可以单手推入锁片，不可有卡顿无法推入的情况；
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---平面度(3处)---A01

备注尺寸描述规格位号

---箱体外形-宽--A02
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---箱体定位孔-直径(4处)A10

---箱体边锁-形位1(2处)A11

--箱体边锁-形位2(2处)A12

---箱体侧边限位凸台A13

---箱体侧边限位凹槽A14

---左右侧边到模组定位(2处)A15

---模组定位-形位1(2侧)A16

---模组定位-形位2(左中右3处)A17

---模组定位-形位2(左中右3处)A18

---模组定位-形位2(左中右3处)A19

----左右侧模组定位孔-直径A20
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1 箱体左边框组件 --- 1

2 43A13-Y020020010 弧形锁-左 组件 --- 1
配 圆柱头内六角螺

丝黑色 8PCS 供方组装

3 中框架组件 --- 1

4 43A13-Y020020008 弧形锁-右 组件 --- 1

5 箱体右边框组件 --- 1
配 圆柱头内六角螺

丝黑色 8PCS 供方组装
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